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GEBRAUCHSANWEISUNG

VarseoSmile Crown P'us

Harz fiir den 3D-Druck von allen Arten von definitiven Einzelkronen, Inlays, Onlays und
Veneers.

1. Verwendungszweck/ Indikation

VarseoSmile Crown s ist ein lichthartender, flieBfahiger Kunststoff auf der Basis von
Methacrylsaureestern zur Herstellung von definitiven Einzelkronen, Inlays, Onlays und
Veneers.

2. Kontraindikationen

Bekannte Allergie gegen einen oder mehrere Inhaltsstoffe. Im Zweifelsfalle sollte die Allergie
aufgrund eines spezifischen Tests schon vor der Applikation dieses Produktes abgeklart und
ausgeschlossen werden.

VarseoSmile CrownP"s darf nicht fiir andere Zwecke als definitive Einzelkronen, Inlays, Onlays
und Veneers verwendet werden. Jede Abweichung von dieser Gebrauchsanweisung kann
negative Auswirkungen auf die chemische und physikalische Qualitat von aus VarseoSmile
CrownP's hergestellten Kunststoffen haben.

3. Sicherheitshinweise

VarseoSmile Crown s wird nach héchsten Qualitatsstandards hergestellt und gepriift. Um
die optimale Weiterverarbeitung zu gewahrleisten, lesen Sie bitte die in dieser Gebrauchs-
anweisung enthaltenen Informationen sorgfaltig durch. Die unsachgemaBe Verwendung von
VarseoSmile Crown ?"s und Nichtbeachtung von Angaben kann zur Beeintrachtigung der
Qualitat von aus VarseoSmile Crown s 3D-Harz hergestellten Objekten flihren. Zum Schutz
sind bei der Verarbeitung des Harzes und des nicht nachgeharteten Kunststoffes Nitrilhand-
schuhe, Schutzbrille und Kittel zu tragen. Handelslbliche medizinische Handschuhe bieten
keinen dauerhaften Schutz gegen den sensibilisierenden Effekt von Methacrylaten. Wenn das
Produkt mit dem Handschuh in Beriihrung kommt, ziehen Sie den Handschuh aus und entsor-
gen Sie ihn, waschen Sie lhre Hande sofort mit Wasser und Seife und ziehen Sie einen neuen
Handschuh an. Suchen Sie bei einer allergischen Reaktion einen Arzt auf.

Fir das Handling des fliissigen Harzes und nicht nachbelichteter gedruckter Objekte (Objekte
im ,,Griinzustand") gelten die Sicherheits- und Vorsorgehinweise der Gebrauchsanweisung
und des Sicherheitsdatenblattes von VarseoSmile Crown®"“s, Aufgrund méglicher Staubent-
wicklung beim Bearbeiten der gedruckten Objekte ist zusatzlich eine Staubmaske zu tragen.
Die Verwendung von Kunststoffteilen aus VarseoSmile Crown ?'“s als Hilfsmittel fiir Nahrungs-
mittel- und Trinkanwendungen ist untersagt.
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4. Nebenwirkungen und Vorsorge

Vorsorge/Schutz

Das Tragen von Schutzkleidung ist beim Umgang mit VarseoSmile Crown s vorgeschrieben.
Schutzbrille und Nitrilhandschuhe sind zu verwenden. Weitere Informationen tber die
Handhabung des Produktes kénnen dem Sicherheitsdatenblatt entnommen werden und
stehen im BEGO DownloadCenter unter www.bego.com zur Verfligung. Es kann jedoch nicht
ausgeschlossen werden, dass in seltenen Fallen individuelle Reaktionen gegentiber einzel-
nen Komponenten auftreten kénnen. In diesen Fallen sollte VarseoSmile Crown?'“s durch
den entsprechenden Anwender nicht mehr verwendet werden. Treten Unvertraglichkeiten
oder allergische Reaktionen im Rahmen des Patientenkontakts auf, so sollte es nicht weiter
verwendet werden.

Gefahrenhinweise gemaB MSDS
e Verursacht Hautreizungen.
e Kann allergische Hautreaktionen verursachen.
e Verursacht schwere Augenreizung.
e Kann die Atemwege reizen.
ACHTUNG e Kann fiir Wasserorganismen schadlich sein, mit langfris-
tiger Wirkung.

Sicherheitshinweise gemaB MSDS

e Einatmen von Nebel/Dampf/Aerosol vermeiden.

e Freisetzung in die Umwelt vermeiden.

e Schutzhandschuhe/Schutzkleidung/Augenschutz/
Gesichtsschutz tragen.

e Bei Unwohlsein GIFTINFORMATIONSZENTRUM/Arzt

Enthilt: anrufen.

Veresterungsprodukte von 4,4'- e Bei Hautreizung oder -ausschlag: Arztlichen Rat einholen/
Isopropylidendiphenol, ethoxyliert - ) ) : .

und 2-Methylprop-2-enséure, arztliche Hilfe hinzuziehen.

silanisiertes Dentalglas, Methyl- ° : : LR : :
benzoylformat, Diphenyl(2.4,6-tri- Fﬁe| a.mhaltgnder.Auge.nrelzung. Arztlichen Rat einholen/
methylbenzoyl)phosphinoxid. arztliche Hilfe hinzuziehen.

Gesamtanteil an anorganischen e |nhalt/Behalter gemaB lokalen und nationalen Vorschrif-

Fillstoffen (PartikelgroBe 0,7 pm) .
betragt 30-50 Massen-%. ten der Entsorgung zufiihren.
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5. Allgemeine Hinweise zur Handhabung

Lieferung

VarseoSmile Crown?"s wird in sieben Farben nach VITA* classical Farbsystem in lichtdichten
und verschlossenen Flaschen geliefert.

Fullmenge:

REF 41107 =500 g, Al Dentin
REF 41117 =250 g, Al Dentin
REF 41108 =500 g, A2 Dentin
REF 41118 =250 g, A2 Dentin
REF 41109 = 500 g, A3 Dentin
REF 41119 = 250 g, A3 Dentin
REF 41110 =500 g, B1 Dentin

REF 41120 = 250 g, B1 Dentin
REF 41111 =500 g, B3 Dentin
REF 41121 =250 g, B3 Dentin
REF 41112 =500 g, C2 Dentin
REF 41122 = 250 g, C2 Dentin
REF 41113 =500 g, D3 Dentin
REF 41123 = 250 g, D3 Dentin

Bitte Gberpriifen Sie bei Erhalt der Ware folgende Punkte:
e Unversehrtheit der Flasche/Packung

e Menge

e Lieferpapiere und Kennzeichnung

Lagerung

VarseoSmile Crown s ist in der verschlossenen Originalflasche bei Raumtemperatur (ca.
22°C), dunkel und trocken zu lagern. Es ist dabei darauf zu achten, +4 °C nicht zu unter- und
+28°C nicht zu Uberschreiten! Das aufgedruckte Mindesthaltbarkeitsdatum ist zu beachten.
Im Falle der Verarbeitung von Material mit tiberschrittener Mindesthaltbarkeit kann eine
einwandfreie Verarbeitung nicht weiter garantiert werden.

6. Verarbeitung

VarseoSmile Crown®"s ist eine Systemkomponente flir das BEGO Varseo 3D-Druck-System
und auf die Verarbeitung im Varseo 3D-Drucker optimal abgestimmt.

Die Einstellungen fir den Druck entnehmen Sie bitte der Gerate-Gebrauchsanweisung.

Hinweis:
Einzelkronen, Inlays, Onlays und Veneers
Minimale Wandstarken im Frontzahnbereich 1,0 mm
Minimale Wandstérken im Seitenzahnbereich 1,0 mm
Minimale Wandstéarke zervikal 1,0 mm

* Dieses Zeichen ist eine geschéftliche Bezeichnung/eingetragene Marke eines Unternehmens, das nicht zur BEGO Unter-
nehmensgruppe gehort.
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Die ideale Verarbeitungstemperatur von VarseoSmile Crown®'"s liegt im Temperaturbereich
zwischen 18-28°C. Vor dem erstmaligen Umfiillen von VarseoSmile Crown®"s in die Kartu-
sche/Harzwanne muss das Material einmalig gut aufgeschiittelt werden!

Beim Umfllen ist darauf zu achten, das Druckharz nur so kurz wie moglich dem Tageslicht
auszusetzen.

Fir die weitere Verarbeitung — Auswahl des Harzes, Einrichten des Druckauftrages —im
Rahmen des Druckprozesses ist die Gebrauchsanweisung des Varseo Druckers zu befolgen.
Vor dem Start jedes Druckvorgangs muss VarseoSmile Crown " nicht durchmischt wer-

den, auch nach langerem, bis zu einem Monat, Nichtbenutzen, weil sich keine Feststoffe
(Fiilistoffe) absetzten. Kontrollieren Sie vor jedem Druck, ob sich Luftblasen zwischen dem
Stempel und dem Boden der Kartusche befinden, indem Sie nach Absenken des Stempels
die Kartusche anheben und die Unterseite betrachten. Luftblasen kénnen das Druckergebnis
negativ beeinflussen.

Beim Kontrollieren der Folie nach jedem Druck kénnen Blankokarten von BEGO (REF 19551)
oder ein Silikon-Teigschaber genutzt werden. Vermeiden Sie scharfe Gegenstande wie einen
Metallspachtel, um die Folie nicht zu beschadigen!

Nachbearbeitung

Nach Beendigung des Druckvorganges werden die Druckobjekte mit Hilfe des mitgelieferten
Spachtels von der Bauplattform gel6st. Das Druckobjekt sollte in zwei Schritten mit Ethanol
(96 %), unter Zuhilfenahme eines Ultraschallbades, gereinigt werden.

Hinweis: Ethanol nie direkt ins Ultraschallbad fiillen, sondern immer in dem empfohlenen
Behalter (REF 19621) in das mit Wasser gefiillte Ultraschallbad stellen. Es ist ein explosions-
geschutztes Ultraschallbad zu verwenden.

1. Das Druckobjekt fiir 3 min in einer mehrfach verwendbaren Ethanol-Lésung (96 %) mit
Hilfe eines ungeheizten Ultraschallbades reinigen.

2. Das vorgereinigte Objekt muss fir 2 min mit frischer Ethanol-Losung (96 %) mit Hilfe
eines ungeheizten Ultraschallbades vollstandig gereinigt werden. AnschlieBend wird
das Druckobjekt aus dem Ethanolbad entnommen und zusatzlich mit Ethanol (96 %)
bespriiht, um letzte Harzreste vollstandig abzuspilen.

Tipp: Mithilfe eines in Ethanol (96 %) getrankten Pinsels kdnnen Harzreste ebenfalls
einfach entfernt werden.
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Die Gesamtdauer der Reinigung von 5 Minuten nicht Giberschreiten, da es ansonsten zu einer
Beeintrachtigung (Quellung des Objekts mit Ethanol) der gedruckten Objekte kommen kann.
Nach der Reinigung wird das Druckobjekt mittels Druckluft, unter einer Absaugung, getrock-
net. Sollte anschlieBend noch fliissiges Harz an der Objektoberflache haften, kann es durch

erneutes Absprithen mit Ethanol (96 %) und erneutem Abblasen vollstandig entfernt werden.

Empfohlene Reihenfolge fiir Ausarbeitungs- und Nachharteprozess:

1. Supportstrukturen abtrennen. Zum Abtrennen kann entweder eine Trennscheibe oder ein
Seitenschneider genutzt werden.

2. Die Oberflache der Objekte vorsichtig mit Perlablast micro (REF 46092/54302) und
Strahldruck max. 1,5 bar abstrahlen.

3. Objekte auf Passung kontrollieren und vollstdndig ausarbeiten: zum Ausarbeiten und Kon-
turieren kénnen Hartmetallfrasen oder Diamantschleifkdrper verwendet werden.

4. Nachbelichtung der Objekte mit BEGO Otoflash oder HiLite Power* ohne Modell (siehe
Tabelle unten), anschlieBend abkihlen lassen.

5. Optionaler Arbeitsschritt: Individualisierung der endpolymerisierten Objekte kann mittels
handelslblichen Komposit-Malfarben erfolgen und obliegt dem Anwender. Diese kann das
Farbergebnis beeinflussen. Hinweise der Hersteller beachten.

Wird dieser Arbeitsschritt nicht betrachtet, beachte den nachsten Punkt.

6. Die Oberflache der Objekte mit Bimsstein und Polierpaste polieren. Beim Polieren ist ein
Uberhitzen des Kunststoffes zu vermeiden. Die beste Oberflachenqualitat wird durch
Polieren nach der Nachbelichtung erreicht.

Die endgultigen Eigenschaften des Druckobjektes sind vom Nachharteprozess abhangig.
Diese werden durch die Lichtpolymerisation mit dem BEGO Otoflash (zwei Xenon-Strobos-
koplampen, Blitzfrequenz 10 Hz, Lichtspektrum 300-700 nm) oder mit dem HiLite Power*,
Fa. Heraeus Kulzer (eine Xenon-Stroboskop-Lampe, Blitzfrequenz 20 Hz, Lichtspektrum
390-540 nm) erreicht.

VarseoSmile Crown P!

Nachhartegerat BEGO Otoflash HiLite Power*  Bemerkung
(mit Schutzgas)

Blitze 2x1.500 - Objekt zwischen den

Zeit [sec] B 2590 Belichtungszyklen wenden

* Dieses Zeichen ist eine geschéftliche Bezeichnung/eingetragene Marke eines Unternehmens, das nicht zur BEGO Unter-
nehmensgruppe gehort.
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Hinweis: Bei Nutzung des BEGO Otoflash ist die Schutzgasfunktion zu verwenden. Sie
flhrt zu einer weiteren Reduzierung des ohnehin geringen Restmonomergehaltes. Dazu die
Schutzgasfunktion auf Schalterstellung 1 einstellen. Details sind der Bedienungsanleitung
des Nachbelichtungsgerétes zu entnehmen.

Hinweis: Die angegebenen Zeiten gelten nur fiir regelmaBig gewartete Gerate, die eine ent-
sprechende Lichtintensitat leisten.

7. Lagerung und Transport gedruckter Objekte
Die vollstandig ausgeharteten Druckobjekte miissen bei Raumtemperatur gelagert und vor
starken Lichtquellen geschiitzt werden.

8. Reinigung in Dentallabor und Zahnarztpraxis

Vollstéandig ausgehartete Kronen aus VarseoSmile Crown s kdnnen einfach gereinigt und
desinfiziert werden. Eine Reinigung durch Abdampfen (z. B. mit Triton SLA) ist méglich. Eine
Desinfektion im Tauchbad (z. B. Ethanol 96 % oder MD 520* Abdruck-Desinfektion Fa. Dirr
Dental) ist ebenfalls méglich. Auf die Eignung des Desinfektionsmittels fiir das Material ist
zu achten.

9. Hinweis fiir Behandler

Die Objekte kdnnen mit fiir die Zahnarztpraxis tiblichen Composite-Polierern auf Hochglanz
poliert werden. Definitive Restauration kann mit handelsiblichen selbstadhasiven Zementen
(z. B. RelyX Unicem*, Fa. 3M Espe) oder Kompositzementen mit Primer (z. B. Variolink
Esthetic DC* und Monobond Plus*, Fa. Ivoclar Vivadent) befestigt werden. Die Gebrauchsan-
weisung des Befestigungsmaterials ist zu beachten.

10. Entsorgung

Das ausgehartete und abgetrennte Material (Bodenplatte, Supportstruktur) ist nicht weiter
verwendbar. Ausgehéartetes Material kann im Hausmill entsorgt werden. Unverbrauchtes
Harz oder zur Reinigung verwendetes Ethanol mit entsprechenden Harzriickstanden sind
beim &rtlichen Entsorger oder einer entsprechenden Schadstoffannahmestelle unter Angabe
des Sicherheitsdatenblattes zu entsorgen.

* Dieses Zeichen ist eine geschéftliche Bezeichnung/eingetragene Marke eines Unternehmens, das nicht zur BEGO Unter-
nehmensgruppe gehort.
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11. Materialkennwerte und Lieferform

Physikalische Daten

Farbe* ** A1l Dentin, A2 Dentin, Biegefestigkeit** =116 MPa
A3 Dentin, B1 Dentin,
B2 Dentin, C2 Dentin,

D3 Dentin
Dichte* ca. 1,4-1,5g/cm? Schichtstarke beim Drucken 50 ym
Viskositat* 2.500-6.000 mPa*s Wellenlange 3D-Drucker 405 nm

* gilt fur flissiges Harz ~ ** gilt fur ausgehéarteten Kunststoff

Inhalt Einheit Stiick REF
VarseoSmile Crown®"s, A1 Dentin 500¢g Flasche 1 41107
VarseoSmile Crown P, A1 Dentin 250¢g Flasche 1 41117
VarseoSmile Crown s, A2 Dentin 500 g Flasche 1 41108
VarseoSmile Crown®'"s, A2 Dentin 250¢g Flasche 1 41118
VarseoSmile Crown?"s, A3 Dentin 500¢g Flasche 1 41109
VarseoSmile CrownP"s, A3 Dentin 250¢g Flasche 1 41119
VarseoSmile Crown?"s, B1 Dentin 500 g Flasche 1 41110
VarseoSmile Crown®"s, B1 Dentin 250¢g Flasche 1 41120
VarseoSmile CrownP®“s, B3 Dentin 500 g Flasche 1 41111
VarseoSmile CrownP"s, B3 Dentin 250 ¢g Flasche 1 41121
VarseoSmile Crown®"s, C2 Dentin 500¢g Flasche 1 41112
VarseoSmile Crown®'s, C2 Dentin 250¢g Flasche 1 41122
VarseoSmile Crown®"s, D3 Dentin 500 g Flasche 1 41113

VarseoSmile Crown®"s, D3 Dentin 250 ¢g Flasche 1 41123
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12. Geradte

VarseoSmile CrownP"s ist auf die Verarbeitung in den Varseo 3D-Druckern,
Firma BEGO Bremer Goldschlagerei Wilhelm-Herbst GmbH & Co KG, abgestimmt.

13. Etiketten-Symbole

d Hersteller

LOT| Charge

REF| Artikelnummer

o\
/ \ . .
/.I\ Vor Sonnenlicht schiitzen

C € CE Zeichen

+4°C

Gebrauchsanweisung beachten

Verwendbar bis

Achtung

>E0 )

+28°C

Temperaturbegrenzung

—

Nur fiir Fachpersonal
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